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GASVERDUSTES PULVER
FUR DIE ADDITIVE FERTIGUNG

Die additive Fertigung ist die Revolution in der Fertigungstechnik! Gerade in diesem zukunftstrachtigen Segment k&nnen
wir, als voestalpine BOHLER Edelstahl, auf unsere umfangreiche Kompetenz und Werkstofferfahrung auf dem Gebiet der

Pulvermetallurgie zuriickgreifen.

Warum bei voestalpine BOHLER Edelstahl kaufen?

MaBgeschneiderte Legierungen nach Ihren Anforderungen.
Wir atomisieren BOHLER Standardsorten, theoretische
Auswahl von 250 Sorten.

voestalpine BOHLER Edelstahl nutzt die metallurgischen
Kenntnisse und Fertigungsmdglichkeiten eines Edelstahl-
herstellers fur diese neue Technologie.

Pulver wird mit modernsten Zerstdubungsverfahren
hergestellt und im eigenen Haus gepruift.
Vakuuminduktionsschmelzen und Zerstdubung unter
Inertgas gewdhrleisten héchste Produktqualitt.

Abhdngig von der Stahlsorte und den Kundenan-
forderungen kdnnen unter Vakuum geschmolzene oder
umgeschmolzene Rohstoffe verwendet werden. Dies
gewdhrleistet hdchste Qualitdtsstandards und minimiert
unerwlinschte Verunreinigungen.

Abhdngig von den Anforderungen des verwendeten spe-
zifischen AM-Prozesses kénnen wir die geeignete Parti-
kelfraktion in einem Bereich von 15-150 uym bereitstellen.

Sicherheitsempfehlungen

Siehe SDS (Sicherheitsdatenblatt) in der fir das Land, in
dem das Material verwendet wird, lokalisierten Version.

SDS sind auf der voestalpine BOHLER Edelstahl Website
unter www.voestalpine.com/bohler-edelstahl

(AMPO - Sicherheitsdatenblatter) erhdltlich.

DIN 1.2709 / MS1 / ~ Marage 300
PO

Chemische Element C Si P S Cr Mo Ni Ti Co
Zusammen- min R _ - - - 4,5 17 0,8 8,5
setzung
[Gew. %] max 0,03 0,1 0,15 0,01 0,01 0,25 5,2 19 1,2 10,0
Erreichbare mechanische Eigenschaften des Druckteils nach der Warmebehandlung
Zugfestigkeit (Rm) Streckgrenze (Rp0,2) Dehnung (%) Hdrte Zghigkeit (ISO V)
1990 - 2150 MPa 1890 - 2120 MPa 4,0-6,5 50 - 54 HRc 6-14J

PartikelgréBen-
verteilung*

15 - 45 um (z.B. Laser-Pulverbettfusion) 45 - 150 ym (z.B. direkte Laserbeschichtung)
FlieBf&higkeit* [s/50] Schiittdichte* [g/cm?] FlieBfdhigkeit* [s/50] Schiittdichte* [g/cm?]
<18 <22 3,30

* Die Messung der PartikelgréBenverteilung basiert auf 1ISO 13322-2 (Dynamische Bildanalyseverfahren);
FlieBf&higkeit und Rohdichte basieren auf DIN EN ISO 4490 bzw. DIN EN ISO 3923-1.
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