#A BOHLER

SONDERPRODUKTE

Normen

Bohler N709 ist ein martensitischer, ausscheidungshdrtender,
korrosionsbestdndiger Sonderedelstahl. Er bietet eine Kombination aus

hoher Festigkeit bei gleichzeitig hoher Z&higkeit und Duktilitét. Bohler N709
zeigt gute Bestdndigkeiten gegen Spannungsrisskorrosion.

Dieser Sonderedelstahl wird bei Boéhler im Vakuum-Induktionsofen (VIM) mit
anschlieBender Vakuum-Umschmelzung (VAR) produziert.

Dieser Schmelzprozess steht fur eine kontollierte chemische
Zusammensetzung, hdchste Makro- und Mikro-Reinheit und beste

DIN
1.4534 WL
X3CrNiMoAI13-8-2 EN
5629 AMS
A564, A705
F899 ASTM
PH13-8MO Marktbezeichnung

Homogenitdten . Die Endfestigkeit wird durch eine Ausscheidungshdrtung
gezielt eingestellt.

S$13800 TYPE XM-13

UNS

Der Werkstoff eignet sich fur anspruchsvolle Anwendungen in Luft- und
Raumfahrt, Medizintechnik, Hochdruckpumpen, Ventile sowie hochfeste

Lieferzustand

|6sungsgegliht bzw. WL 1.4534.9,
ausgehdrtet WL1.4534.4

Schrauben.
Auf Wunsch fihren wir gezielte Sonderwédrmebehandlungen durch.

Richtanalyse (%)
C Si Mn Cr Mo Ni Al
0,05 bis 0,70 bis 0,10 12,25-13,25 2,00-2,50 7,50-8,50 0,90-1,20
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20 100 200 300 400
Wérmeausdehnung zwischen 20°C und [10°¢ m/(m.K)] 10,50 11,00 11,50 12,00
Warmeleitfahigkeit [W/(m.K)] 14
spezifische Warme [J/(kg.K)]
spez. elektr. Widerstand [Ohm.mm?2/m] 0,61
E-Modul [10°N/mm?]
Dichte [kg/dm?’] 7,74
Mechanische Eigenschaften bei Raumtemperatur
Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung Brucheinschniirung Kerbschlagarbeit Hdrte*
Index Zustand Rp 0,2 [N/mm?] Rm [N/mm?] A4 % min. Z % min. (ISO-V) J min. [HRC]
Losungsgegliht
A Cond. A. 38 max.
1 H950 (LA 510 °C) 1415 1515 10 35 15/- 44
2 H71000 (LA 540°C) 1310 1415 10 40 30/15 43
3 H1025 1210 1280 11 45 40/20 41
4 H1050 (LA 560°C) 1140 1210 12 45 - 40
5 H1100 930 1035 14 50 - 34
6 H1150 620 930 14 50 - 30
7 H1150M 585 860 16 55 - 26

Bei den Werten handelt es sich um Cirka-Mindestwerte. Die Werte sind ohne Gewdhr.

Wérmebehandlung

Index Zustand WL Temperatur in °F Temperaturin °C Haltezeit [h]
Ldsungsgegliht
A Cond. A. 1.4534.9 925 Luft, Wasser
1 H950 (LA 510 °C) 1.4534.6 950 510 4/ Luft
2 H1000 (LA 540 °C) 1.4534.5 1000 540 4/ Luft
3 H1025 - 1025 550 4/ Luft
4 H1050 (LA 560 °C) 1.4534.4 1050 565 4/ Luft
5 H1100 - 1100 595 4/ Luft
6 H1150 1150 620 4/ Luft
1400 760 2/ Luft +
7 H1150M 1150 620 4/ Luft

Die Angaben sind Richtwerte und beddirfen im Einzelfall der Abstimmung.
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Alle Angaben ohne Gewdhr



IABGH LER SONDERPRODUKTE

Abgrenzung zu anderen PH Werkstoffen:

Durch den VIM/VAR Produktionsprozess besitzt der Werkstoff hervorragende Reinheit und eignet sich flir Anwendungen, bei den die
Gefligereinheit eine Rolle spielt.

In der Familie der korrosionsbestdndihgen, ausscheidungshdrtbaren Werkstoffe zeichnet sich Bohler N709 durch hervorragende
mechanische Eigenschaften aus.

Vergleich der Erschmelzungsarten
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Einfluss des Schmelzeverfahrens auf die EinschlUsse

Vorteile der Marke Bohler:

» Werkslager direkt vom Hersteller: Ihren individuellen Bedarf zum optimalen Preis

» Weltweit modernstes Stahlwerk: geringe CO2-Emission durch Nutzung von regenerativem Strom und Umsetzung
neuester Umweltstandards

» Niedrige Ferritgehalte: optimal temperiertes Abkihlbecken fir beste Bearbeitung und Verwendung

» Einsatz von Sonderschmelzverfahren: fir beste Reinheitsgrade und Homogenitat

» Fundiertes Werkstoffwissen: bei lhren individuellen Fragestellungen

Zusdtzlich zum Standardlager:
» kurze Lieferzeiten flr Schmiedestiicke, Ringe und Bleche - hergestellt aus Lagerhalbzeug
» Individuelle Werksfertigung nach lhren Bedrfnissen

Alle Angaben ohne Gewdhr 2/4



SONDERPRODUKTE IABéH LER

Rundstahl

Durchmesser mm
10 12 16 20 25 32 40 50 60 70 80 90 100 120

[ [ [ [ [ ] [ ] [ [ ] [ [ [ [ [ [
®=am Lager
BOHLER N709, PH 13-8Mo, UNS S13800 Type XM-13, 1.4534.9
Stab, VAR umgeschmolzen, warmgeformt, I6sungsgegliiht, blanke Oberfldche
WL 1.4534 Teil 1
Zustand: 1.4534.9
DIN 65038 Teil 1
DIN 65038 Teil 2
ZBF 1109 Ausfihrungsvariante 1
AMS 5629
EN 3358 Zustand W
LAT 1-9048
ABS 5692B
AMS-H-6875
GRAMS AP2190/C Amendment C1
ASTM F899
ASTM A564 (ASME SA564) zur weiteren Aushdrtung geeignet

Verwendbar fiir:

- Luft-/Raumfahrt (Werkstoffleistungsblatt und AMS)
- Medizin (ASTM F899)

- Industrie (ASTM A564/ ASME SA564)

Abnahmezeugnis EN 10204-3.1

Rundstahl

Durchmesser mm
10 12 12,7 16 20 25 28 30 32 36 40 41,28 46 50 55 60 70

([ ] [ ] ] ® [ ] ] ([ ] ® ® [ ] ® [ ] ] ® [ ] ] [ ]
80 90 100 120 140

[ [ [ [ [

BOHLER N709, PH 13-8Mo, UNS 513800 Type XM-13, 1.4534.4 @=am Lager
Stab, VAR umgeschmolzen, warmgeformt, |[6sungsgegliht, ausgehdrtet, blanke Oberfléche
WL 1.4534-1

Zustand 1.4534.4

DIN 65038 Teil 1

DIN 65038 Teil 2

ZBF 1109

IPSWL1.4534.4-01

ABS 5442C

AIMS 01-04-004

IPS 01-04-004-01

AMS 5629

Zustand/Condition H1050

ABS 5692A 140 L Issue 2

AMS-H-6875

ASTM F899

ASTM A564 (ASME SA564) Zustand: H1050

Verwendbar fir:
- Luft-/Raumfahrt (Werkstoffleistungsblatt und AMS)

- Medizin (ASTM F899)
- Industrie (ASTM A564/ ASME SA564)

Abnahmezeugnis EN 10204-3.1

3/4 Alle Angaben ohne Gewdghr



lABéH LER SONDERPRODUKTE

Flachstahl

Breite x Dicke mm
50x 15 50 x 52 70x10 70 x 40 75 x 35 100 x 60

| | | | | |
M= am Lager

BOHLER N709, PH 13-8Mo, UNS S13800 Type XM13, 1.4534.4
Stab, VAR umgeschmolzen, warmgeformt, I6sungsgegliht, ausgehdrtet, blanke OberflGche
WL 1.4534-1

Zustand:1.4534.4

DIN 65038 Teil 1

DIN 65038 Teil 2

AMS 5629H

Zustand: H1050

GRAMS AP 2190.0

AMS-H-6875

ASTM F899

ASTM A564 (ASME SA564) Zustand: H1050

Verwendbar fir:

- Luft-/Raumfahrt (Werkstoffleistungsblatt und AMS)
- Medizin (ASTM F899)

- Industrie (ASTM A564/ ASME SA564)

Abnahmezeugnis EN 10204-3.1

Die Spezifikationsangaben sind exemplarisch und missen vor Bestellung geprift werden.
Andere Abmessungen auf Anfrage aus weiteren Ldgern oder Neufertigung.
Schmiedestiicke und Ringe mit kurzer Lieferzeit aus Vormaterial darstellbar.

Keine Mindestabnahmemenge!

Alle Angaben ohne Gewdhr
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