M4 BOHLER

WARMARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

| Langprodukte |

Produktbeschreibung

BOHLER W320 ISODISC ist ein 3%iger Chromstahl und entspricht der Werkstoff-Nr. 1.2365 (32CrMoV12-28). Dieser Werkzeugstahl hat
eine gute Warmzd&higkeit sowie eine sehr hohe Warmhdérte und Brandrissbesténdigkeit. Der Stahl weist gegentiber dem X37CrMoV5-1
(Werkstoff-Nr. 1.2343) einen erhdhten Molybddngehalt auf, was die thermische Bestdndigkeit deutlich erhdht und ihn somit zum idealen
Werkstoff in den Bereichen Gesenk- und Freiformschmieden macht. Aufgrund des niedrigeren Chromgehalts kommt es zu reduzierter
Durchhdrtbarkeit, wodurch sich die Anwendungen auf eher kleinere Formen beschrénken.

Schmelzroute

Lufterschmolzen

Eigenschaften

Zdhigkeit und Duktilitat : gut
Verschleibestdndigkeit : hoch
Bearbeitbarkeit : sehr hoch
Warmhdrte : hoch
Polierbarkeit : gut
Mikro-Reinheit : gut
Warmeleitfdhigkeit : sehr hoch
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Verwendung

> Strangpressen > Schmieden > Schwerkraft/Niederdruckguss
> Druckguss > Schnellschmiedepressen (Hatebur)

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.2365 | SEL 4957 | ENISO
~T20810 | UNS G4404 | JIS
32CrMoV12-28 | EN
~H10 | AISI
SKD7 | JIS

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr Mo v
0,31 0,30 0,35 2,90 2,70 0,50
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Materialeigenschaften

WARMARBEITSSTAHLE
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Lieferzustand

Gegliiht

Hdarte (HB)

max. 229

Wdrmebehandlung

Weichglihen

Temperatur 750 bis 800 °C

Haltezeit 6 bis 8 Std. Langsame, geregelte Ofenabkihlung mit 10 bis 20 °C/h auf ca. 600 °C,
weiter AbkUhlung an der Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur 600 bis 670 °C

Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei komplizierten Werkzeugen.
Haltedauer je nach WerkzeuggroBe nach vollstdndiger Durchwdrmung 2 - 6 Stunden in
neutraler Atmosphdre. Langsame Ofenabkihlung.

Hdrten und Anlassen

Temperatur

1.010 bis 1.050
°C

Haltedauer nach vollstdndigem Durchwdrmen: 15 bis 30 Minuten; Abschrecken: Ol, Warmbad
(500 - 550°C), Luft, mit Schutzgas im Vakuum; Nach dem Hdrten erforderliche
Anlassbehandlung auf die gewiinschte Arbeitshdrte (siehe Anlassschaubild).
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Wdrmebehandlungsschema
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Gefligemengenschaubild
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds

Anlassschaubild

Anlassen:

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur

55 unmittelbar nach dem Hdrten / Verweildauer im
Ofen 1 Stunde je 20 mm Werksttckdicke, jedoch
mindestens 2 Stunden/Luftabkihlung.

Es wird empfohlen mindestens zweimal anzulassen.
50 e Ein 3. Anlassen zum Entspannen ist vorteilhaft.

1. Anlassen ca. 30°C oberhalb des
\ Sekunddrhdrtemaximums.

2. Anlassen auf Arbeitshdrte.

\ Richtwerte flr die erreichbare Hérte nach dem
\ Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu

entnehmen.

Harte in HRC / Hardness HRC

40

3. Anlassen zum Entspannen 30 bis 50°C unter der
hochsten Anlasstemperatur.

20 300 400 500 600 700

Hdartetemperatur: 1030°C

Anlasstemperatur in °C / Tempering temperature °C Probenguerschnitt: Vkt. 50 mm
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Ma BOHLER WARMARBEITSSTAHLE BOHLER  W320

SO0DISC
Warmfestigkeitsschaubild
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Priftemperatur in °C / Tested at °C
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 7,85
Wadrmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 30
Spezifische Warmekapazitdt (kd/kg K) 0,46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,37
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 215
Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...
Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Wdarmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 12 12,5 12,7 13 13,2 13,4 13,7

Fiir weitere Spezifikationen und technische Anforderungen kontaktieren Sie bitte unsere regionalen voestalpine BOHLER
Vertriebsgesellschaften.

Die in dieser Broschiire enthaltenen Angaben dienen lediglich der allgemeinen Information und sind daher fiir das Unternehmen nicht
verbindlich. Eine Bindung kann nur durch einen Vertrag erfolgen, in dem diese Angaben ausdriicklich als verbindlich bezeichnet werden.
Messdaten sind Laborwerte und kénnen von praxisnahen Analysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheitsschédlichen oder ozonschichtschédigenden Stoffe verwendet.
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