M4 BOHLER

SCHNELLARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* ) Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER S630 - ,,Der Wirtschaftliche®
Wolfram-Molybdd&n-Schnellarbeitsstahl mit Aluminiumlegierung mit hoher Z&higkeit und guter Schneidfdhigkeit. Universell einsetzbar fir
Gewinde- und Spiralbohrer, Reibahlen, RGumwerkzeuge, Metallsdgen, Fréser aller Art, Holzbearbeitungswerkzeuge.

Schmelzroute

Lufterschmolzen

Eigenschaften

Zdhigkeit und Duktilitdt : hoch
VerschleiBbestdndigkeit : hoch
Druckfestigkeit : hoch
Kantenstabilitdt : sehr hoch
Schleifbarkeit : gut
Warmhdrte : hoch

VvV VvV V V VvV Vv

Verwendung

> Kaltumformen, Pragen > Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Pulverpressen
> Walzen > Maschinenmesser (Industriemesser) > Sonder-Schneidwerkzeuge
> Normalien > Spiral-/Gewindebohrer > VerschleiBteile

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung

1.3330 | SEL
HS 4-4-2 Al | EN

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Cr Mo \ w Al
0,95 4,00 4,00 2,00 4,00 0,50
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Materialeigenschaften

Druck- Schleifbarkeit Warmhdrte Zdhigkeit VerschleiB3- Schneidhaltigkeit
belastbarkeit widerstand
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Lieferzustand

Gegliht

Harte (HB) max. 280

Zugfestigkeit (MPa) max. 950

Wdrmebehandlung
Weichglihen
Temperatur ‘ 770 bis 840 °C Geregelte Ofenabkihlung (10 bis 20°C/h) bis ca. 600°C, weitere Abkihlung an Luft.

Spannungsarmgliihen

Langsame Ofenabkihlung. || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder
Temperatur 600 bis 650 °C bei komplizierten Werkzeugen. || Haltedauer nach vollstdndiger Durchwdrmung 1 - 2 Stunden
in neutraler Atmosphdre.

Hdrten und Anlassen

Salzbad, Vakuum || Vorwdrmen: 1. Stufe ~ 500 °C, 2. Stufe ~ 850 °C, 3. Stufe ~1050 °C (fur
hohere Austenitisierungstemperatur) || Austenitisieren: flir Zerspanungsanwendung bei
1.050 bis 1.200 hoheren Austenitisierungstemperaturen (> 1130 °C), Haltedauer nach vollstndigem

of ) Durchwdrmen 80 Sekunden, maximal 150 Sekunden, um Werkstoffschddigungen durch
Uberzeiten zu vermeiden. || Austenitisieren: fir Kaltarbeitsanwendungen bei niedrigeren
Austenitisierungstemperaturen (<1100°C). Haltedauer nach vollstdndigem Durchwdrmen 15
bis 30 min || Abschrecken: Ol, Warmbad (500 - 550 °C), Gas

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Austenitisieren ||

: o Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstoffdicke (mindestens 1 Stunde) || langsames
Temperatur 550 bis 570°C Abkihlen auf Raumtemperatur zwischen jedem Anlassschritt || 3 maliges Anlassen empfohlen
|| Harte siehe Anlassschaubild

Temperatur
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ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20

Dichte (kg/dm?) 7,88
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 18,8
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,432
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,56
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 217

Langprodukte: Fiir weitere Spezifikationen und technische Anforderungen kontaktieren Sie bitte unsere regionalen voestalpine BOHLER
Vertriebsgesellschaften.

Bleche: Produktvarianten k&nnen sich hinsichtlich Schmelzverfahren, technischen Daten, Liefer- und Oberfldchenzustand sowie
verfligbaren Produktabmessungen unterscheiden. Bitte kontaktieren Sie voestalpine BOHLER Bleche GmbH & Co KG.

Die in dieser Broschdre enthaltenen Angaben dienen lediglich der allgemeinen Information und sind daher flr das Unternehmen nicht
verbindlich. Eine Bindung kann nur durch einen Vertrag erfolgen, in dem diese Angaben ausdriicklich als verbindlich bezeichnet werden.
Messdaten sind Laborwerte und knnen von praxisnahen Analysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheitsschédlichen oder ozonschichtschédigenden Stoffe verwendet.
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