M4 BOHLER

SCHNELLARBEITSSTAHLE

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* ) Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER $200 - ,,Der Alte*

Dieser traditionelle Wolfram Schnellarbeitsstahl zeigt in einem schwierigen Arbeitsumfeld gestern wie heute seine Klasse. Hohe Warmhdarte
und ein guter VerschleiBwiederstand zeichnen diese Glite aus.

Schmelzroute

Lufterschmolzen

Eigenschaften

Zdhigkeit und Duktilitdt : gut
VerschleiBbestdndigkeit : hoch
Druckfestigkeit : gut
Kantenstabilitdt : gut
Schleifbarkeit : gut
Warmhdrte : hoch
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Verwendung

> Sonder-Schneidwerkzeuge > Schneidtypische Instrumente und Messer > Schaftfraser
> Abwadlzfrdser, StoBwerkzeug > Maschinenmesser (flr Produzenten) > Gewindewalzen
> Spiral-/Gewindebohrer

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.3355 | SEL 4957 | ENISO
712001 | UNS A600 | ASTM
HS18-0-1 | EN
T1 | AISI

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr v w
0,75 0,25 0,30 4,10 1,10 18,00
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Materialeigenschaften

Druck- Schleifbarkeit Warmhdrte Zdhigkeit VerschleiB3- Schneidhaltigkeit
belastbarkeit widerstand
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Lieferzustand

Gegliht

Harte (HB) max. 280

Zugfestigkeit (N/mm?) max. 980

Wdrmebehandlung

Weichglihen
Temperatur ‘ 770 bis 840 °C Geregelte langsame Ofenabkiihlung (10 bis 20°C/h) bis ca. 600°C, weitere Abkihlung an Luft.

Spannungsarmgliihen

Langsame Ofenabkihlung. Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
Temperatur 600 bis 650 °C komplizierten Werkzeugen. Haltedauer nach vollstdndiger Durchwé&rmung 1 bis 2 Stunden in
neutraler Atmosphdre.

Hdrten und Anlassen

Salzbad, Vakuum Vorwdrmen: 1. Stufe ~ 500 °C, 2. Stufe ~ 850 °C, 3. Stufe ~1050 °C

1.250 bis 1.290 Austenitisieren: 1250 - 1290 °C, Haltedauer nach vollstdndigem Durchwdrmen 80 Sekunden,
°C maximal 150 Sekunden, um Werkstoffsch&digungen durch Uberzeiten zu vermeiden.
Abschrecken: Ol, Warmbad (500 - 550 °C), Vakuum (Stickstoff)

Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur unmittelbar nach dem Austenitisieren
Temperatur 550 bis 580 °C Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm Werkstoffdicke (mindestens 1 Stunde) langsames
Abkuhlen auf Raumtemperatur 3 maliges Anlassen empfohlen Hdrte siehe Anlassschaubild

Temperatur
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ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung
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Kiihlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
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IA BOHLER SCHNELLARBEITSSTAHLE BOHLER S200

Anlassschaubild
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\ Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm
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Harte in HRC / Hardness HRC

20 300 400 500 600 700°C
68 572 752 932 1112 1292°F

Anlasstemperatur / Tempering temperature

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 8,7
Wadrmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 19
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0,5
Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 217
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Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Wdrmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 10 10,5 10,8 11,2 11,3 11,4 11,6

Langprodukte: Fiir weitere Spezifikationen und technische Anforderungen kontaktieren Sie bitte unsere regionalen voestalpine BOHLER
Vertriebsgesellschaften.

Bleche: Produktvarianten kénnen sich hinsichtlich Schmelzverfahren, technischen Daten, Liefer- und Oberfldchenzustand sowie
verfigbaren Produktabmessungen unterscheiden. Bitte kontaktieren Sie voestalpine BOHLER Bleche GmbH & Co KG.

Die in dieser Broschiire enthaltenen Angaben dienen lediglich der allgemeinen Information und sind daher fiir das Unternehmen nicht
verbindlich. Eine Bindung kann nur durch einen Vertrag erfolgen, in dem diese Angaben ausdriicklich als verbindlich bezeichnet werden.
Messdaten sind Laborwerte und kénnen von praxisnahen Analysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte werden keine
gesundheitsschédlichen oder ozonschichtschédigenden Stoffe verwendet.
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Mariazeller StraBe 25
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T. +43/50304/20-0
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