lABéH LER BOHLER K353

KALTARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Kaltarbeit |

Verfligbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlieBlich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K353 gehort zur Gruppe der konventionell hergestellten 8%igen Chromstdhle und wird dort eingesetzt, wo Chipper-Stdhle wie
1.2360 hinsichtlich VerschleiBfestigkeit nicht mehr ausreichen und Werkzeugstdhle wie 1.2379 (D2) eine zu geringe Z&higkeit aufweisen.
BOHLER K353 eignet sich besonders fir Industriemesser fur die holzverarbeitende Messerindustrie, aber auch im Bereich der Stanz- und
Schneidwerkzeuge findet diese Qualitdt Anwendung.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

> MaBhaltigkeit : gut

Verwendung
> Maschinenmesser (flr Produzenten) > Kaltumformen > Schneiden, Stanzen, Feinschneiden
> Presshdérten > HeiBkanalsysteme

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr Mo \ Al

0,82 0,70 0,40 8,00 1,60 0,60 +
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M BOHLER

Materialeigenschaften

KALTARBEITSSTAHLE

BOHLER K353

Druckbelastbarkeit MaBbestdndigkeit Zdhigkeit VerschleiBwiderstand| VerschleiBwiderstand
bei der abrasiv adhdsiv
Wdrmebehandlung

BOHLER K353 * * * * K * % * K * K
BOHLER K100 * * * % * * * K * K
BOHLER K105 * * * % * * * * K
BOHLER K107 * * * % * * * K * K
BOHLER K110 * * * kK * * * K * K
BOHLER K190

MICROCLEAN * % %k * % Kk k k * % %k * % Kk % * k% *
BOHLER K294

MICROCLEAN b 0. 0.0 & ¢ * % K Kk K * %k * % K %k K .0 0 & ¢
BOHLER K340

ECOSTAR * % K * % %k * K * K * K
BOHLER K340

ISODUR * * k * kK Kk * % k * Kk Kk * %k kK
BOHLER K346 * % * * * K * % K * % k * * K
BOHLER K360

ISODLR * % % * %k * * % % * % Kk % * k% *
BOHLER K390

MICROCLEAN b 0. 0.0 & ¢ * % K Kk K * % Kk Kk * % K %k K .0 0 & ¢
BOHLER K490

MICROCLEAN * % Kk 1 8. 0.6 8 ¢ 0. 0.8 ¢ * % %k k * % % Kk
BOHLER K497

MICROCLEAN * Kk k kK * Kk k kK * % k * Kk k kK * Kk Kk kK
BOHLER K888

MATRIX * %k % Kk * %k K Kk Kk * %k %k %k * Kk * %
BOHLER K890

MICROCLEAN * %k Kk * % K Kk K b . 0.0 & ¢ * % * * %k

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den gehdrteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffibliche Arbeitsharte.

Lieferzustand

Gegliiht

Hdarte (HB)

max. 240
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K353

Wdrmebehandlung

Weichglihen

Geregelte langsame Ofenabkihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C || weitere AbkUhlung in

Temperatur 800 bis 850 °C Luft.

Spannungsarmgliihen

Haltedauer nach vollstédndiger Durchwdrmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphdre. ||
Temperatur 650 °C Langsame Ofenabkihlung || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder
bei komplizierten Werkzeugen.

Hdrten und Anlassen

Ol, Warmbad, Gas || Haltezeit nach vollsténdigem Durchwdrmen: 15 bis 30 Minuten. || Nach
dem Harten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewilinschte Arbeitshdrte entsprechend

1.030 bis 1.060
C Anlassschaubild.

Temperatur

Anlassschaubild

824°F  860°F  896°F  932°F  968°F  1004°F 1040°F 1076°F 1112°F .
Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm

66
64 Langsames Erwdrmen auf Anlasstemperatur
unmittelbar nach dem Hérten.
62
Verweildauer im Ofen 71 Stunde je 20 mm

T 60 Werkstlickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden.
[
% 58 Richtwerte fUr die erreichbare Hé&rte nach dem
é’ Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
G %0 entnehmen.
[}
I . . .
< o4 Es wird empfohlen, mindestens dreimal oberhalb des
2 52 Sekunddrhdrtemaximums anzulassen.
O
I

50 - S Langsame Abklhlung an Luft auf Raumtemperatur

\ nach jedem Anlassschritt wird empfohlen.
48 - N
- . 8 Mo Anlassen zum Entspannen 30 bis 50 °C unter der
46 1060°C/ 1940 °F 1 héchsten Anlasstemperatur.
~ - 1030°C/ 1886 °F
44 Die blaue Fldche kennzeichnet den empfohlenen
440°C  460°C  480°C  500°C  520°C  540°C  560°C  580°C  600°C Anlasstemperaturbereich.

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
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ZTU-Schaubild fiir kontinuierliche Abkiihlung

KALTARBEITSSTAHLE

BOHLER K353
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Kilhlzeit von 800 °C guf 500 *Cin Sek.
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K353

Wdrmebehandlungsschema

1200
1100 Hérten / hardening
1000 |-

2. Vorwarmstufe
e 2" preheat stage

800 1. Vorwarmstufe
1% preheat stage A A

auf Arbeitsharte zum Entspannen
tempering tempering

to working stress  for stress relief

\ Warmbad

\S:It bath
\

Ofenabkihlung
cooling in furnace

Temperatur °C / Temperature, °C

Spannungs-
armglithung

Reinigen / Harteprufen Harteprifen
Zeit/ Time Cleaning / Hardness test Hardness test

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm?®) 7.7
Wadrmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 21,9
Spezifische Warmekapazitat (kd/kg K) 0,47
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) -

Elastizitdtsmodul (10°N/mm?) 212
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Wdrmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500

Wdrmeausdehnung (1076 m/(m.K)) 11 11,3 11,6 12 12,4

Falls zus@tzlich zu Langprodukten weitere verfligbare Produktvarianten angefiihrt sind, berlicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug
auf Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberfldchenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen.
Fur verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen
voestalpine BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie
dienen vielmehr nur der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen
Vertrag ausdriicklich zur Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kdnnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der
Herstellung unserer Produkte werden keine gesundheits- oder ozonschddigenden Substanzen verwendet.
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